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EG-forsakran om O6verensstammelse enligt EG:s
Maskindirektiv 2006/42/EG, Bilaga 2A

Vi

Cyklop Teknik AB
Villstadsvagen 1
SE-330 26 BURSERYD
Org. Nr. 556224-0001

forsakrar under eget ansvar att produkten:

Benamning: Bandhack CBC
Typbeteckningar: 140001-140004

Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z dyrektywa
maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik 2A

Firma:

Cyklop Teknik AB
Villstadsvégen 1

SE-330 26 Burseryd

Nr rej. firmy 556224-0001

deklaruje na wtasng wytaczng odpowiedzialnosé, ze dla
produktu:

Oznaczenie: CBC
Oznaczenia typu: 140001-140004

Maskinnummer / Numer maszyny

vars tillampliga delar av direktivets bilaga 1 om vasentliga
halso- och sdkerhetskrav i samband med konstruktion av
maskiner har utforts och att relevant teknisk dokumentation
har sammanstallts enligt bilaga 7, avsnitt A.

Vid en motiverad begdran fran nationella myndigheter
Overlamnas relevant dokumentation om den fullbordade
maskinen.

Som omfattas av denna forsakran &r i dverensstammelse med
féljande direktiv:

2006/42/EG Maskindirektiv, Grundlaggande sakerhets-
foreskrifter

2006/95/EG Lagspanningsdirektivet (LVD)

2004/108/EG  Elektromagnetisk kompabilitet (EMC)

Foljande harmoniserande standarder har tillampats:

EN ISO 14121  Maskinsdkerhet - Principer for risk-
bedémning

EN ISO 12100-1 Maskinsakerhet - Grundlaggande termino-
logi, metodik

EN ISO 12100-2 Maskinsdkerhet - Tekniska principer
SS-EN 60204-1 Maskinsakerhet - Maskiners elutrustning

SS-EN 954-1 Maskinsakerhet - Styrsystem

Burseryd, 2013-01-28

zostaly wprowadzone w zycie majgce zastosowanie czesci
Zaftacznika 1 do Dyrektywy dotyczacej istotnych wymogow
co do zdrowia i bezpieczenstwa w potaczeniu z projektem
maszyn, a istotna dokumentacja techniczna zostata
opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 7, paragraf A.

Istotne informacje dotyczace catej maszyny zostang
przekazane, jesli zostanie otrzymane uzasadnione zgdanie od
wiadz krajowych.

Jak wynika z tego zapewnienia, zgodnie z nastepujgcymi
dyrektywami:

2006/42/WE  Dyrektywa maszynowa, Podstawowe

2006/95/WE  przepisy bezpieczenstwa

2004/108/WE Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Zastosowano nastepujgce normy  zharmonizowane:

EN ISO 14121  Bezpieczenstwo maszyn - Zasady oceny

ryzyka

EN ISO 12100-1 Bezpieczenstwo maszyn - Podstawowa
terminologia, metodologia

EN ISO 12100-2 Bezpieczenstwo maszyn - Zasady
techniczne

PN-EN 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie

elektryczne maszyn

Bezpieczenstwo maszyn - Systemy

sterowania

PN-EN 954-1

"

| VD/  Dyrektor zarzadzajacy

Ort & datum (AA-MM-DD)
Miejscowosc i data (DD-MM-RR)

Burseryd, 2013-01-28

Urban Ursing

WK/I"W;:% Z@{é\’\,\jﬂﬁ\ Ansvarig for Teknisk fil

Befattning / Stanowisko

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng

Ort & datum (AA-MM-DD)
Miejscowos¢ i data (DD-MM-RR)

Cyklop Teknik AB
Villstadsvagen 1

Mattias Josephson

Cviior

Befattning / Stanowisko

Ph: +46 (0)371 50800
Fax: +46 (0)371 50775
info@cyklopteknik.se

SE-330 26 BURSERYD

CYKLOP TEKNIK AB

www.cyklopteknik.se

3SE+PL




Sidan
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SVENSKA

I den har anvandarhandledningen beskrivs drift, sdker
anvandning, underhdll och instdllning av  maskinen.
OBSERVERA! Anslutning till elnatet ingdr inte i leveransen.

Maskinens  design och  konstruktion  mdjliggér  saker
anvandning och underhdll. Detta géller under forutséttning att
installationen gors sdsom stdr beskrivet i denna handledning.

De varningsdekaler applicerade pd maskinen ska hdllas i ett sa-
dant skick att innehallet ar klart och tydligt. Om inte skall de bytas
ut. Se nedan for forklaringar. samt position av dekalerna. Design
kan avvika ndgot mot dekal fast p& maskinen men betydelsen &r
dock densamma.

Artikelnummer: 400783

VARNING!
Klamrisk foreligger.
Maskinen startar automatiskt (Option)

PABUD!

Anvand horselskydd.
Anvand skyddsglasdgon.
Anvand skyddshandskar

4

uzytkownika
konserwacje i regulacje maszyny. UWAGA! Nie zawiera podigczenia
do sieci elektrycznej.

Strona
15

eksploatacje,

POLSKI

Ta instrukcja dla opisuje

Projekt i budowa maszyny pozwalajg na bezpieczne uzywanie i
konserwacje. Stwierdzenie to jest prawdziwe pod warunkiem, ze
instalacja zostata przeprowadzona, jak opisano w tej instrukcji.

Etykiety ostrzegawcze dotaczone do maszyny powinny byc
utrzymywane w takim stanie, aby ich tre$¢ byla tatwa do
odczytania. W przeciwnym razie nalezy wymieni¢ etykiete.
Wyjasnienia i umiejscowienie ponizej. Wyglad etykiet dotgczonych
do maszyny moze roznic sie nieznacznie, ale znaczenie jest takie
samo. Nr czesci: 400783

ZAGROZENIE!

Zagrozenie zmiazdzeniem.

Maszyna uruchamia sie automatycznie.
(Opdja)

OBOWIAZKOWE

Uzywac sprzetu ochrony stuchu.
Uzywac okularéw ochronnych.
Uzywac rekawic ochronnych.

WEEE Direktiv

Den uttjanta maskinen skall dtervinnas. Alla elektriska
apparater skall avfallshantera separat frén 6vrigt avfall
pd for andamalet avsedda platser.

Om en symbol med 6verstruken soptunna finns pd
en produkt galler EU-direktiv 2002/96/EG (WEEE) for
produkten.

Avfall som utgérs av eller innehdller elektriska och
elektroniska komponenter méste samlas in separat och
tillféras en miljévanlig dtervinning.

Vid frégor ber vi er kontakta er Cyklop terforséljare.

Dyrektywa WEEE

Zuzyte urzadzenie nalezy poddac recyklingowi. Wszyst-
kie zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy utylizowac
oddzielnie od innych rodzajéw odpaddéw w miejscach
przeznaczonych do tego celu.

Jezeli produkt posiada oznaczenie w formie przekre-
$lonego kontenera na $mieci, podlega postanowieniom
dyrektywy na temat odpaddéw elektrycznych i elektro-
nicznych 2002/96/EC (WEEE).

Odpady zawierajace elementy elektryczne i elektronicz-
ne nalezy wyrzucac¢ oddzielnie i utylizowa¢ w sposéb
przyjazny dla Srodowiska. Prosze zapoznac sie z zata-
czong instrukcja.

W przypadku pytan dotyczacych tej kwestii, prosze
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Cyklop.
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1. Allmanna sakerhetsanvisningar

GRUNDLAGGANDE

Maskinens design och konstruktion mdojliggér saker anvandning
och underhdll. Detta galler under forutsattning att installationen
g6rs sdsom stdr beskrivet i denna handledning. Handledningen
ska lasas och instruktionerna féljas av alla som arbetar med ma-
skinen. Det ligger pd kundens ansvar att se till att instruktionerna
efterlevs av personalen.

I vissa lander eller pd vissa foretag finns ytterligare sékerhets-
foreskrifter som ska efterlevas, huvudsakligen personalrelaterade.
Denna dokumentation tar inte hénsyn till sddana foretagsspecifika
eller nationella riktlinjer. De tekniska specifikationerna i bilagorna
ska dock racka som beslutsunderlag fér eventuella lokala saker-
hetsforeskrifter. R&dgor i forekommande fall med myndigheterna
eller med féretagets skyddsombud.

Denna dokumentation skiljer mellan “normal drift” (se kapitel 3-4
Koéra maskinen) och “6vrigt handhavande” (se kapitel 5 Skétsel
och dagligt underhdll). Anledningen &r att man staller olika krav
pd operatdrer och servicepersonal, inte minst med tanke pd sa-
kerheten.

Enklare underhdll, som beskrivs i kapitel 4, far dven utféras av
operatérer. Underhdll som bara beskrivs i kapitel 5 far endast
utféras av kunnig servicepersonal.

SAKERHETSFORESKRIFTER

Nedan foljer ett antal féreskrifter som ska iakttas:

e Se till att inga barn eller djur vistas i
installationen.

e Endast personer som har last och forstdtt anvandar-
handledningen f&r skota installationen.

e  GOr inga ingrepp medan maskinen arbetar eller &r péslagen.
Varning! Aven om maskinen inte arbetar, s kan den vara p8-
slagen. Sakerhetsanordningar far inte avldgsnas eller sattas
ur spel. Samtliga skydd for elektriska och mekaniska kompo-
nenter maste vara ratt monterade nér installationen &r i drift.
Sdkerhetsanordningarna ar vasentliga for sakerheten i arbets-
miljon. Det ar sdledes stréngeligen férbjudet att p& ndgot satt
ignorera eller kringgd dessa.

o Hall arbetsomrédet stadat samt fritt frdn frammande foremal.

e Se till att belysningen i arbetsomrédet ar tillracklig.

narheten av

OTILLATEN ANVANDNING

Foljande anvandning leder till onddiga sékerhetsrisker pa grund av
att de inte ar i dverensstammelse med maskinens specifikationer
och sdledes otilldtna:

e pallar som inte uppfyller specifikationerna

e pallgods som Gverskrider den maximalt tilldtna vikten

e pallgods som inte har staplats pd ett korrekt satt. Tank pd att
dven om godset till synes ser vélstaplat ut sd kan gods falla
ned andd pa grund av andra orsaker.

e pallar som &r i déligt skick

e pallar som sticker utanfor bordets periferi

e negligering av installationens specifikationer
e of6rpackat livsmedel

ANVANDARE

Operatorer

Maskinen fér skotas av varje vuxen person som har last och for-
statt innehdllet i kapitel 1-4. Det krdvs inte att operatérerna har
ndgon sarskild utbildning. Maskinoperattrer utbildas av personal
ifrdn Cyklop AB eller av Cyklop utsedda 3terforsaljare.

Operatoren dgnar sig normalt &t foljande arbetsuppgifter:
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¢ handhavande av maskinen

e dagligt standardunderhdll. Med det menas exempelvis
rengoring av fotoceller - inga storre ingrepp.

e se till att farliga situationer inte kan uppstd

e hadlla arbetsomrédet rent och fritt fr&n frammande objekt

Servicepersonal

Sarskilda kunskaper, erfarenhet och/eller utbildning kravs.
Servicepersonal ska dessutom behérska hela innehdllet i den har
dokumentationen. Servicepersonal har normalt féljande typer av
arbetsuppgifter:

e underhdll av installationen
e reparation av defekter
e ge support till operatérerna

Servicepersonalen ska efter feldtgard 3terstalla maskinen till
ursprungligt skick. Med tanke pd& sakerheten, sd innebar detta
exempelvis dtermontering av skyddskdpor samt &ven aterstélining
av sakerhetsomkopplare till ursprunglig plats och ursprungligt
lage. Nar en servicetekniker tar egna initiativ till att genomféra
forandringar i installationen, forverkar kunden i samma stund sina
garantiansprdk nar det géller eventuella problem som konsekvens
av férandringarna.

PERSONLIGA SKYDDSATGARDER

N&gra personliga skyddsdtgarder stélls inte p&d maskinoperatorer.
Emellertid &r ett antal tgarder att rekommendera, exempelvis
skor med stdlhatta, horselskydd osv. En del produkter som
anvands kan daremot stalla krav pd skyddsdtgarder - rddfréga
sadana produkters dokumentation. Vid hantering av pldt har man
att iaktta vissa skyddsdtgarder for att forebygga skador handska-
dor o.d. Vid utférande av servicedtgarder galler lokala sékerhets-
foreskrifter. Diskutera personliga sakerhetsatgdrder med foreta-
gets skyddsombud.

Hela installationen har konstruerats och testats att fungera med
de specificerade amnena. Of6rutsedda faror kan uppstd vid an-
vandning av andra @mnen an de som specificerats. Tillverkaren
kan inte ta pd sig ansvaret for komplikationer som uppstér till foljd
av anvandning av andra @mnen &n de som specificerats.

TRANSPORT

Vid transport av installationen pd allman vég kan det finnas lo-
kala foreskrifter att folja. Raddgor med nationella och lokala myn-
digheter angdende den hér typen av foreskrifter samt ansok om
tillstand.

MILJOHANSYN

Potentiella miljorisker finns i form av till exempel olja, smorjfett
samt rengéringsmedel. Den har typen av amnen ska omhandertas
enligt gallande nationella miljéforeskrifter.

KASSERING AV MASKIN/INSTALLATION

Om och nér maskinen kasseras ska lokala miljéforeskrifter iakttas.
Maskinen innehaller uteslutande material som kan betraktas som
allméant kdnda. Samtliga ingdende material i maskinen var vid tid-
punkten for tillverkning av s&dan art att de skulle kunna kasseras
pa ett miljovanligt satt samt utan risk fér personskada.

KATASTROFER
Som katastrofer betecknas brand, dversvamning och dylikt. Det
finns inga sarskilda foreskrifter for agerande vid katastrofer.

Brandslackning kan ske enligt sedvanlig standard, utan speciella
hansyn.




Grundanvandning

Innan maskinen tas i bruk mdste manual och sdkerhets-
instruktioner lasas noggrant. Maskinens operatérsmanual skall
finnas tillganglig vid maskinen. Underhdlls- och skdtselintervaller
méste f6ljas.

Maskinen far endast anvéndas om den ar tekniskt fullt brukbar
med avseende pd& avsedd anvdndning och anvisningarna i
operatérsmanualen och far endast kdras av personal som &r
utbildade i sdkerhetsfrdgor och till fullo forstdr de risker som
eventuellt kan finnas vid anvandning av maskinen. Funktions-
fel, speciellt sddana som pé&verkar sakerheten pd maskinen/
anléggningen, méste darfor dtgardas omedelbart.

Maskinen/anlaggningen f&r endast anvéndas for avsedd
anvandning.

Organisatoriska dtgarder

Utdver anvéndarinstruktionerna maste anvéndaren ocksd

instrueras i alla 6vriga legala och obligatoriska f&érordningar
som ror undvikande av olyckor och skydd av miljon sd att dessa
observeras. Dessa obligatoriska férordningar kan ocksd rora
handhavande av farliga amnen, bdrande av personlig skydds-
utrustning, eller trafikregler.

Av sdkerhetsskal méste 1&ngt hér hallas hopfast eller pd annat satt
tackt, tattsittande klader anvandas och inga smycken typ ringar
bdras. Det finns risk fér personskada genom att klader fastnar i
maskinen eller att ringar fastnar pa rorliga delar.

Anvand skyddsutrustning dér s& erfordras av omstdndigheterna
eller genom lag.

Observera alla sdkerhetsanvisningar och varningar fasta pd
maskinen/anlaggningen.

Kontrollera att sdkerhetsinstruktioner och varningsmérken fasta
pd maskinen alltid ar kompletta och helt lasbara.

Vid andringar som berdr sdkerheten eller férandrat beteende
hos maskinen/anldggningen under kérning, stanna omedelbart
maskinen/anlaggningen och rapportera felen till utbildad
myndighet/person.

Gor aldrig modifieringar, tillagg eller andringar som kan pdverka
sakerheten utan att férst ha tillverkarens godkannande. Detta
galler aven installation och justering av sakerhetsanordningar och
ventiler liksom svetsarbeten pd barande delar.

Reservdelar maste svara mot de tekniska krav som stélls av
tillverkaren vilket alltid ar fallet vid anvandande av originaldelar.

Andra aldrig software i programmerbara kontrollsystem.

Byt ut hydraulikslangar inom stipulerade och avpassade
tidsintervaller dven om inga fel som ror sakerheten har pdvisats.

Vid utférande av underhdllsarbeten ar for uppgiften lampliga
verktyg och utrustningar absolut nddvandiga.

Personalen maste ha kdnnedom om var brandsléckare finns och
hur man anvander dessa.

Observa alla brandvarningar och eldbekampningsétgarder.
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Skyddsutrustning for undvikande av skador, som inte ingdr i
leveransomfénget typ skyddsgaller, tillhandahdlles av kunden i
enlighet med lokal sékerhetsférordning.

Val av och kvalifikationer hos personal

Allt arbete p& och med maskinen/anldggningen skall endast goras
av utbildad, pélitlig personal. Regler for lagsta lder stipulerade i
lag maste féljas.

Anvand endast utbildad eller instruerad personal och stipulera
tydligt och klart individuellt ansvar for personalen vad galler
korning, installation, underhall och reparationer.

Se till att endast auktoriserad personal arbetar pd eller med
maskinen.

Definiera maskinoperatérens ansvarsomrdde — ocksd vad
galler iakttagande av trafikregler — detta ger operatéren méjlighet
att vagra f6lja instruktioner fran tredje part som strider mot
sakerhetsféreskrifterna.

Tilldt inte personer som skall utbildas eller instrueras eller
personer som skall delta i en allméan utbildning att arbeta pé eller
med maskinen/anlaggningen utan konstant Overvakning av
erfaren person.

Arbete pd el-systemet och elektrisk utrustning pa maskinen/
anldggningen f&r endast utféras av utbildad elektriker eller av
utbildad personal under &vervakning och stéd av behdrig
elektriker och i enlighet med regler och férordningar for
elektrotekniskt arbete.

Arbete pd gasdriven utrustning (gaskunder) far endast utforas av
speciellt utbildad personal.

Arbete pd hydrauliksystemet far endast utféras av personer med
specialkunskap i och erfarenhet av hydraulisk utrustning.

Sakerhetsanvisningar rérande specifika driftsfaser.
Undvik alla driftsinstallningar som kan riskera sakerheten.

Vidtag nddvandiga atgarder for att sdkerstdlla att maskinen
endast anvands i sakert och tillforlitligt skick. Kér maskinen endast
om alla skydds- och sakerhetsdetaljer som avtagbara skydd,
nddstoppsutrustning, ljudisolerande element och avloppsmun-
stycke ar pd plats och i helt funktionsdugligt skick.

Kolla efter skador och defekter &tminstone en gdng under varje
arbetsskift. Rapportera alla férandringar (inkl skillnader i
maskinens  arbetssatt) till behdrig personal/organisation
omedelbart. Stanna om sd behdvs maskinen omedelbart och 13s
den.

Vid felaktigheter i driften, stoppa maskinen/anlaggningen
omedelbart och 13s den. Ratta omedelbart till alla defekter.

Kolla att ingen finns i riskzon innan maskinen/anlaggningen
startas.

SI& aldrig av och ta aldrig bort utsugs- och ventilationsdelar
medan maskinen &r igdng.




Informera operatdrerna innan speciella arbeten och underhdll p3
bdrjas och utndmn en person att dvervaka arbetena.

Kontrollera att underhdllsomrédet &r ordentligt skyddat och
sakrat! Hissdelar maste fastas med mekaniska sdkerhetsklampor
for att férhindra fall innan ndgon betrader maskinen!

Om maskinen/anldggningen &r helt avstdngd for underhdlls-
och reparationsarbete maste den sdkras mot oavsiktlig dterstart
genom att huvudkontroll-enheterna I&ses och nyckeln tas ur och/
eller att varningsmérke satts pad huvudbrytaren

Utfér underhdlls- och reparationsarbete endast om maskinen
stdr pa stadigt och jamnt underlag och har sékrats mot oavsiktlig
rérelse och krékning!

For att undvika skaderisker médste enskilda delar och stérre
enheter som tas ur for att delar skall bytas ut féstas noggrant i
lyfttaljor och sdkras dar. Anvand endast anpassade och tekniskt
perfekta Iyft- och badranordningssystem med ftillracklig
lyftkapacitet. Arbeta eller st aldrig under hdngande gods!

Fastsattande av gods och utbildning av kranskoétare skall endast
g6ras av erfaren personal. Instruktioner maste ges inom syn- och
horhall for operatdren

Anvand alltid specialdesignade stegar eller arbetsplattformar
som pd annat satt ar tillverkade for sakerhet vid montagearbete
hoégt upp. Anvand aldrig delar av maskinen for att klattra. Bar
sakerhetssele vid underhdllsarbete hogt upp. Hall alla handtag,
steg, racken, plattformar och stegar fria fr&n smuts, sno och is.

GOor ren maskinen, speciellt anslutningar och gangade fattningar,
frén alla spar av olja, bransle eller konserveringsmedel innan
underhdll eller reparation utfors. Anvand aldrig starka rengorings-
medel och anvand luddfria rengdringstrasor.

Innan maskinen gors ren med vatten, dnga (hogtrycksrengdring)
eller rengéringsmedel tack eller tejpa alla dppningar som av
sakerhets- eller funktionsorsaker maste skyddas fran intréngande
av vatten, &nga eller rengdringsmedel. Var sarskilt forsiktig med
elektriska motorer och skdp med véxell&dor.

Se till att temperaturavkdnnare foér brandvarnare och
brandbekdmpningssystem inte kommer i kontakt med varma
rengoringsmedel under rengdring av maskinen eftersom detta kan
aktivera brandvarningssystemet.

Efter reng6ring maste alla skydd och all tejp avldgsnas som satts
dit i detta syfte.

Efter reng6ring kontrollera alla bransle-, smorj, och hydraulik-
ledningar for lackage, l6sa férbindelser, skrapmarken eller skador.
Alla defekter maste omedelbart dtgdrdas.

Skruva alltid till alla skruvforbindelser som lossats under underhll
och reparation.

Alla sdkerhetsanordningar som tagits bort for montage, underhéll
eller reparation, maste sattas tillbaka och omedelbart kontrolleras
efter avslutat underhalls- och reparationsarbete.

Se till att allt material och alla utbytta delar skrotas pa ett s& sakert
och miljovanligt satt som mojligt.

Innan maskinen startas se alltid till att kringutrustning stallts
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undan pa ett sdkert satt.
Undvika alla &tgarder som kan dventyra maskinens stabilitet.

G3 inte pd transportorerna.

Varning for speciella riskomraden
Elektricitet

Anvand endast originalsakringar med specificerad styrka. SIa
omedelbart av maskinen/anldggningen om problem uppkommer
i elsystemet.

Arbete pd elsystemet eller elutrustningen fér bara utféras av
utbildad, behérig elektriker eller av speciellt instruerad personal
under kontroll och Gvervakning av s&dan elektriker och i enlighet
med relevanta eltekniska regler.

Om reglerna s3 stipulerar méste elférsorjningen brytas till delar
av maskin eller anlaggning pd vilka inspektion, underhdll eller
reparation utfors. Innan arbete startas. kolla att delarna &r fria
fr&n strom och jorda eller kortslut dem dessutom for att isolera
narliggande strémférande delar och element.

Den elektriska utrustningen pd maskinen/anldggningen maste
inspekteras och kontrolleras med regelbundna intervaller.
Defekter som t ex losa kontakter eller svedda kablar méste
omedelbart dtgardas.

Arbete som méste utforas pd stromférande delar och element
skall endast utféras med en andra person narvarande som vid fara
kan sld av strémforsorjningen genom att aktivera nédstoppet eller
huvudbrytaren. Sakra arbetsomrddet med en rodvit sakerhets-
kedja och en varningsskylt. Anvand endast isolerade verktyg.

Innan arbete startas pd hogstromsdelar och efter att strom-
forsrjningen stdngts av mdste matarkabeln jordas och
komponenter typ kondensatorer kortslutas med jordningsstag.

NODSTOPPS-utrustning f&r aldrig 6verbryggas eller séttas ur
funktion.

Sténg av omrddet med en rodvit kedja och en varningsskylt.
Anvand endast isolerade verktyg.

Aktivering av sensorer/givare kan orsaka felaktiga maskinrérelser.
Anvand skydd, skyddsracke eller ljusbarridrer fér att undvika att
man kommer &t maskinen. S&tt upp varningsskyltar.

Ta ur eller satt i snabbfrikoppling endast med maskinen avslagen.
Hydraulik- och pneumatikutrustning

Arbete pd hydraulikutrustning f&r endast utféras av personer som
har specialkunskap och erfarenhet av hydrauliska system.

Kontrollera alla kablar, slangar och skruvférbindelser regelbundet
for att finna lackage och uppenbar skada. Reparera skador
omedelbart. Utspilld olja kan orsaka skador och brand.

Ta bort allt tryck frdn alla systemets delar och tryckror
(hydrauliksystem, tryckluftssystem) som skall tas av i enlighet
med specifika anvisningar for enheten innan reparationsarbete av
ndgot slag utfors.




Farliga amnen for manniska och miljo

Vid handhavande av olja, fett och andra kemiska substanser se
till att folja produkternas sakerhetsanvisningar. Var forsiktig vid
anvandandet av varma substanser (risk for brannskador eller
skallning)!

Hydraulik- och tryckluftslinjer méste laggas och anpassas pa riktigt
satt. Sakerstall att inga forbindelser ar forvaxlade. Fasten, langd
och kvalitet p& slangarna maste dverensstamma med de tekniska
kraven.

Ljud

Under drift maste alla ljudskdrmar vara stangda.
Bar alltid foreskrivha hérselskydd.

Flytt av maskin

Vid lastning anvand endast lyftdon och taljor som har tillracklig
lyftkapacitet. Utnadmn en kompetent person (rangerare) for att as-
sistera i lyftarbetet. Lyft maskin och utrustning pé riktigt satt med
passande lyftdon och endast enligt operatérsinstruktionerna (fast-
punkter for lyfttaljor etc.).

Anvand endast passande transportmedel med tillracklig barkraft.
St eller arbeta aldrig under hdngande gods.
Fast godset sdkert med hjalp av fastpunkterna.

Fore eller omedelbart efter avslutad lastning mdste
Maskinen/ anliaggningen foérankras med hjalp av
rekommenderade/medlevererade enheter for att undvika
oonskade positionsforandringar. En  motsvarande
varningsskylt skall fistas p& maskinen/anlaggningen.

Innan maskinen/anldggningen satts i drift maste dessa
anordningar tas bort. Alla delar som tagits av for transport méste
sattas tillbaka och fastas ordentligt innan maskinen/anlaggningen
satts i drift igen.

Bryt yttre strémfoérsorjning till maskinen eller anlaggningen dven

om bara mindre forflyttningar skall géras. Ateranknyt maskinen till
huvudlinjerna fére terstart.
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2. Sakerhetsinstruktion

|l 2.1 GENERELLT GALLANDE FOR SAKERHETSINSTRUKTIONEN

Sakerhetsinstruktionen skall genomgds och ldsas noggrant bade av personalledning och underhéllspersonal innan ndgra &tgarder med
bandtuggen utfors. Underldtenhet att folja dessa sdkerhetsinstruktioner kan leda till olyckor/ skador enligt nedan

e Driftspersonalens sakerhet kommer att dventyras.

e Underhdlispersonalens sdkerhet kommer att dventyras.

Sakerhetsinstruktionen vilken beskrivs nedan skall iakttagas vid foljande &tgarder:

e Installation av bandtuggen.

e Underhdll och reparation av bandtuggen.

e Vid drift.

Modifieringar eller dndringar av bandtuggaen &r inte tilldtna, utan skall utféras av Cyklop eller av Cyklop utsedd representant for att
sakerstalla en tillforlitlig drift.

|l 2.2 ANSVAR - PERSONALLEDNING SAMT UNDERHALLSPERSONAL

Personalledningen maste ta ansvar for:

e Att underhdlispersonal tar del av sakerhetsinstruktionen, som beskrivs i detta dokument.

e Att all dokumentation och sékerhetsinformation har delgivits underhdlls. personalen for att kunna utfora arbetet
e Underh8lispersonalen maste inneha ratt utbildning och erfarenhet.

Installations- och underhalispersonal méste folja denna sakerhetsinstruktion vid installation och underhéill.

Andra inte, tag bort eller m8la ver maskinskyltar p8 bandtuggen eller dess utrustning.

D3 bandtuggen &r i drift far inget underhdll eller reparationsarbete utforas.

Innan ndgon form av inspektions- eller underhdllsarbete pabodrjas, skall elférsdrjningen till bandtuggen vara bruten och hindrad fran
oavsiktlig start.

|l 2.3 SAKERHETSINSTRUKTION VID REPARATIONSARBETE

Service och reparation far endast utféras av speciellt utbildad personal. Innan ndgon form av inspektions- eller underhdlisarbete pabor-
jas, skall elférsorjningen till bandtuggen vara bruten och hindrad fran oavsiktlig start.

|m 2.4 SAKERHETSINSTRUKTION VID DRIFT

Personal som handhar bandtuggen skall vara utbildad for detta och kanna till de sakerhetsforeskrifter som galler.

Maskinen far ej anvandas for annat syfte an vad den ar konstruerad for.

Std ej for nara rorliga delar.

Vid anvandandet av maskinen skall skyddsglaségon, horselskydd och handskar baras. Kontrollera vad typ av ytterligare skyddsut-

rustning, som kan vara nédvandig enligt de lokala sakerhetsféreskrifterna.

e  Operatoren skall betjgna bandtuggen fradn en plats vid sidan av maskinen, for undvika att tréffas om material skulle kastas ut
bakat.

e Handskas ej med banden framfor inmatningstratten sd att hander och l6st sittande  kladesplagg riskeras att dras in i 6ppningen.

e Stadng av maskinen efter avslutad bandklippning. L3t aldrig maskinen vara igdng utan uppsikt.
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3. Produktinformation

| 3.1 PRODUKTBESKRIVNING

Bandtuggen ar konstruerad for att klippa band av plast eller metall med eller utan plomb. De dimensioner bandtuggen ar avsedd for ar,
bandbredder mellan 10-32 mm och bandtjocklekar 0,1-1mm. Dock kan ej minsta dimension plastband och storsta dimension stalband
klippas med samma grundinstalining av klippspalt.

Maskinen ar uppbyggd kring ett kraftigt stdlstativ, vilket som standard &r grund- och tackmalat till 80 my. Inmatningsrullarna ar till-
verkade av hogvardigt verktygsstél, rullarna ar hardade och drivrullen dessutom lettrad. S&vél den fasta som den roterande kniven &r
tillverkade av volframlegerat verktygsstdl och hardade for att uppnd en maximal abrasiv slitstyrka. Knivarna ar symmetriskt tillverkade
och har fyra kniveggar. Drivmotorn utgdres som standard av en 0,55 kW:s 3-fas motor. Drivning av den roterande kniven och av inmat-
ningssystemet sker via en remtransmission. Maskinen ar klar att anslutas till ett vagguttag och regleras med en tryckknappslada, dar
det aven ingdr ett nddstopp.

| 3.2 MASKINENS HUVUDDELAR
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1. Stativ 4. Drivsystem
2. Inmatningssystem 5. Knappldda med start & stopp
3. Svanghjul med roterande kniv 6. Skyddskdpa Gver rorliga delar
4. Montageinstruktion
Generellt

Montage och idriftsattning av bandtuggen far endast ske av utbildad och erfaren personal, d& eventuella fel eller skador som uppstér
kan reducera bandtuggens tillf6rlitlighet och funktion. Innan montage pdbérjas maste denna anvisning lasas noggrant. Hela instruk-
tionsboken skall ldsas igenom fére arbetet pdbdrjas.

Placering av bandtugg

e  Bandtuggen skall placeras pa ett pltfat, diameter 600 mm.

e Bandtuggen placeras undan frdn géngar dar person- och trucktrafik forekommer, och med héansyn till att service och témning av
pldtfat skall kunna utféras.

e Det &r viktigt att bandtuggen och platfatet stalls upp stabilt pa ett plant underlag.

Elektrisk installation

¢ Innan el-installationen sker, 1&s noggrant igenom sakerhetsinstruktionen. Som standard levereras bandtuggen med en kabel och
stickpropp.

e El-installationen f&r endast utféras av el-behdrig personal och enligt gallande normer.

e For anslutningsspanningar, las noggrant pd maskinskylten pa respektive elkomponent innan anslutning sker.

Forsta uppstart

e  Fore uppstartning undersok roterande delar, genom att rotera dessa for hand.

e  Kontrollera att maskinen ligger stadigt pd tunnan och att platfatet &r stabilt uppstallt pa plant underlag.
e Skyddskdpan ma3ste vara monterad innan uppstart.

e Eventuella fel m3ste 3tgardas innan maskinen startas.
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5. Starta maskinen

Studera noggrant sakerhetsinstruktionen innan n&gon aktivitet utféres. Att inte studera denna eller att frangd densamma kan fororsaka
skador pé personal eller maskin. Skyddsk3pan far endast avlagsnas i enlighet med sakerhetsinstruktionen. Innan uppstartning far ske
maste skyddskdpan vara monterad och sakrad.

| 5.1 NORMAL UPPSTART

Aktivera startknappen pd tryckknappslddan.

Lat svanghjulet accelerera till ratt varvtal.

Red alltid ut bandet fore inmatning

OBS! Grova plomber skall plattas till innan inmatning

For in bandet i inmatningstratten tills matarrullarna tar tag i det.

|l 5.2 NORMALT STOPP

Normalt stopp gors genom att trycka pd nddstoppsknappen.

|ME 3.2 NODSTOPP

Vid nddsituation, tryck pd nédstoppet.

6. Skotsel & dagligt underhall

(Endast utbildad personal)

|HE 6.1 RENGORING AV MASKINEN

Hall alltid rent och snyggt i och runt maskinen. Tag for vana att se dver maskinen minst en gang per vecka och reng6r om s& beh6vs.
Anvand fuktad trasa med vatten och diskmedel.

VARNING !

Se till att elektriska komponenter inte kommer i kontakt med vatten eller andra vatskor. Nar maskinen
rengors av annan personal dn operatoren, t.ex. en stddare, sd ska denna ges foregdende anvisningar
gallande saker rengoring.

|M 6.2 SERVICE & UNDERHALL

Fram till garantiperiodens slut f&r reparationer Standarddelar:

endast utféras under ledning av leverantérens e Anvand helst samma fabrikat som originalet. Vid tvek-
tekniker. samhet, rddgor med leverantdren.

Kvalitén p& eventuella reservdelar madste &tminstone Originaldelar:

motsvara  originaldelens  (jamfér  specifikationerna). e  Ersattningsdelar ska bestéllas hos leverantéren.
Samtliga delar kan bestallas av tillverkaren.

VARNING !

Avvikelser fr&n ovanstdende foreskrifter
kan fa foljder som aventyrar saker drift
av installationen samt att garantitiden
forverkas. Tillverkaren ansvarar ej for
handelser till foljd av sddana avvikelser.

I férebyggande syfte kan det vara att rekommendera att
lagerfdra vissa reservdelar fér att minimalisera tidsforluster
vid driftstopp. R&dgtr med tillverkaren. Se “Rekommende-
rad reservdelslista” sist i reservdelslistan.

Installationen bestdr huvudsakligen av standarddelar (som

finns att kdpa pd den 6ppna marknaden), men dven av ori-
ginaldelar (som finns att kdpa hos tillverkaren).
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SERVICE OCH UNDERHALL ELEKTRISKA ARBETEN

Under pdgéende service eller underhdll Trots att strdmbrytaren har stingts av
ska strémmen stangas av genom att s& kan spanningsrester finnas kvar i
kabelhandsken avldgnas frdn stromfo- installationen, t.ex. i kondensatorer eller
rande uttag. i form av potentiell energi. Vanta darfor

ndgra minuter innan arbeten med
elektriska ledningar kan péborjas.

Studera noggrant sdkerhetsinstruktionerna innan ndgon aktivitet utféres. Att inte studera denna eller frdngd densamma kan foérorsaka
skador pa personal. Innan ndgon form av inspektions- eller underhdllsarbete paborjas, skall el-forsorjningen till maskinen vara bruten
och hindrad fran oavsiktlig start.

Allmant géller att minst en géng per vecka kontrollera att alla skruvar &r dtdragna. Om slitage och liknande konstateras, skall defekta
delar utbytas snarast méjligt. D@ sdkerheten kan dventyras p.g.a. defekta delar bor sékerhetsansvarig eller driftsansvarig personal
underrattas omgéende

|l 6.3 SMORJININGSINTERVALLER

Lagerenheterna till balanshjulet utgéres av kompletta lagerhus typ flanslager. Dessa ar fettfyllda vid leveransen. Eftersmorjning behdvs
normalt inte. Glidlagerbussningarna ar av en typ som fordrar en initialsmérjning med fett vid monteringen. Dessa lager behdver ej ef-
tersmorjas. Om man i alla fall vill smorja lagren, skall detta goras sparsamt sd att inget Gverskottsfett droppar ned i materialbehdllaren.
Lampligt fett ar Mobilith SHC 220 eller likvardigt.

| 6.4 JUSTERING AV KLIPPSPALT

Klippspaltens storlek beror pd materialets tjocklek. Se tabell! Foreligger behov att Ehal B 4 It
justera spalten, utféres detta genom att forskjuta det rorliga klippstélet radiellt. dos over <Ibpsha

o Lossa de tvd insexskruvarna som héller kniven. Materialtjocklek (mm) | Klippspalt (mm)
e Skruva darefter ur de tvd dversta stoppskruvarna pa toppen av kniven. 0,25 0,03
e Med de tvd undre stoppskruvarna justeras nu knivens lage. 05 0.05
e L3s kniven med insexskruvarna och kontrollera att klippspalten &r ratt installd d d
genom att rotera svanghjulet for hand. 0,75 0,08
e Darefter I&ses de undre stoppskruvarna med de 6vre. 1,0 0,10
1,25 0,13

|l 6.5 BYTE AV KNIVAR

Bade den fasta och den roterande kniven &r symmetriskt tillver- e  Med den roterande kniven forfares p& motsvarande satt.
kade och har fyra kniveggar. e Kontrollera att ratt klippspalt ar instdlld genom att vrida
e  For att byta den fasta kniven, lyftes skyddskapan av. svanghjulet fér hand. (Se punkt 6.4!)
e De tvd skruvarna, som héller kniven avlagsnas. OBS! Laget e  Kor aldrig maskinen utan att alla skydd &r monterade!

pd den kilformade passbiten mellan kniv och knivhallare far

€j andras.

e Slipa bort eventuella grader p& den slitna eggen och reng6r Tank pd att knivarna ar
kniven och knivldget, innan kniven vrids och monteras med vassa. Varning for skar-
en skarp egg i klipplage. risk.

e Anvand en massingshammare for att knacka in kniven mot
anliggningsytorna.

|l 6.6 JUSTERA AVSTANDET MELLAN MATARRULLARNA

Avstandet mellan matarrullarna skall vara minst 0.20 mm. Det ar av storrsta vikt all de ej ligger emot varandra vid tom drift, d& blir de
utslitna.
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7. Felsokning

Om driftsstérningar uppstdr kan detta bero pd olika orsaker och
nedan finner Ni forslag till dtgérd. Om problemet ej kan I6sas,
kontakta Cyklop AB p4 telefon +46 (0)8 503 05 300

Problem
Ojamna och trédiga skarytor

Orsak

e  SI6 fast kniv
e Felaktig klippspalt
e Slitna kullager

Bryt strmmen innan kdpan
demonteras!

Atgard

Rotera den fasta kniven (se 6.3).
Justera klippspalten (se 6.2).
Byt lager.

Stopp i materialinmatningen

e  Drivremmen ar av eller sliten

e Material har satt igen inmatning-
sroret bakom matningsrullarna

e L3sta inmatningsrullar

e Slitna matningsrullar

¢ Fjaderspanningen avmattad

Kontrollera drivremmen, byt remmen
Rensa inmatningsroret.

Rensa bort materialet frén rullarna.
Byt rullarna.
Byt fjadrarna.

Bandtuggen startar/stannar
€j

Material har fastnat i inmatningen
Motorskyddet har 16st ut
Driviemmen har gatt av

Ingen spanning

Kontakten funktionsoduglig

Se rubrik “Stopp i material inmatnigen”.
SI3 av och starta pd nytt.

Byt rem.

Kontrollera ledningarna.

Ersatt kontakten.

Material matas ej in

For stort avstdnd mellan matarrullarna
Slitna matningsrullar

Justera avstdndet. Se kap. 6.4.
Byt rullarna.

8. Tekniska data

Maskin Kapacitet 30 m/min
Temperaturomréde 5°C (40°F) to 35°C (95°F) i en torr tempererad miljo
Ljud nivad Standard Med option ljuddampning
- Tomgang <70dB (A) <60dB (A)
- Plast band 12x0,80 <85dB (A) <75dB (A)
- Stdl band  12x0,80 <95dB (A) <85dB (A)
El Anslutning 3 fas, 400V + N + PE, 50Hz
Effekt 1,3 kW
Skyddsnorm IP54
EX klassning Ej godkand for ATEX klassade miljoer
Band Stalband, maximum 32 x 1.27 - 1000 N/mm?, exkl. plomber
eller
32 x 0,80 - 800 N/mm?, inkl. plomber
Dimensioner Installerad Transportforpackad
Hojd 350 mm 600 mm
Langd 800 mm 1070 mm
Bredd 600 mm 800 mm
Vikt 120 kg 150 kg
( € -mark (EN 60204)
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1. Ogolne zasady bezpieczenstwa

INFORMACJE OGOLNE

Projekt i budowa maszyny pozwala na bezpieczne uzywanie
i konserwacje. Stwierdzenie to jest prawdziwe pod warunkiem, ze
instalacja zostata przeprowadzona, jak opisano w tej instrukcji. Kazda
osoba pracujgca z tg maszyng powinna przeczyta¢ ten podrecznik i
przestrzegac instrukgji. Klient jest odpowiedzialny za zadbanie, zeby
instrukcje byty znane personelowi.

W niektérych krajach i niektérych firmach wymagane jest
przestrzeganie  wiekszej liczby  przepisbw  bezpieczenstwa,
gtéwnie odnoszacych sie do personelu. Ta dokumentacja
nie bierze pod uwage takich firmowych Ilub krajowych
wytycznych. Dane techniczne w tym podreczniku powinny byé
wystarczajgcg podstawg do decyzji w sprawie lokalnych przepisdw
bezpieczenstwa. Skonsultowaé sie zwiasciwymiwtadzamilub firmowymi
specjalistami ds. bezpieczenstwa.

Ta dokumentacja rozréznia "normalng eksploatacje" (patrz rozdziat 3-4
Praca maszyny) i "inne prace" (patrz rozdziat 5 Utrzymanie i codzienna
konserwacja). Powodem tego sg rézne wymagania wobec operatorow
i personelu serwisowego, zwlaszcza pod wzgledem bezpieczenistwa.

tatwiejsze czynnosci konserwacyjne, jak opisano w rozdziale 4,
mogg by¢ réwniez przeprowadzane przez operatoréw. Czynnosci
konserwacyjne opisane tylko w rozdziale 5 moga by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez personel serwisowy o odpowiednich umiejetnosciach.

BEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzegaé nastepujacych regut: W poblizu instalacji nie
powinny znajdowac sie dzieci ani zwierzeta. Jedynie pracownicy,
ktérzy przeczytali i zrozumieli ten podrecznik, moga pracowac z tg
maszyna. Nie wykonywa¢ Zzadnych czynnosci na maszynie, kiedy
pracuje ona lub jest wigczona. Ostrzezenie! Nawet jesli maszyna nie
pracuje, moze by¢ wtgczona. Nie wolno usuwac ani wytgczac urzadzen
zabezpieczajgcych. Wszelkie zabezpieczenia elementow elektrycznych
i mechanicznych musza by¢ wiasciwie zainstalowane, kiedy instalacja
pracuje. Urzadzenia zabezpieczajace s istotne dla bezpieczenstwa w
$rodowisku roboczym. Dlatego tez jest Scisle zakazane ignorowanie lub
omijanie ich w jakikolwiek sposdb. Miejsce pracy nalezy utrzymywac
czyste i bez niepotrzebnych przedmiotow. Upewnic sie, czy o$wietlenie
W miejscu pracy jest odpowiednie.

NIEUPRAWNIONE UZYCIE

Niektére sposoby uzycia mogg prowadzi¢c do niepotrzebnego
zagrozenia bezpieczenstwa ze wzgledu na ich niezgodnos¢ z danymi
technicznymi maszyny i dlatego sa niedopuszczalne. Nie wolno:

e  owija¢ palet niespetniajgcych wymogow technicznych

e owija¢ towarow na paletach, ktére przekraczajg maksymalny
dopuszczalny ciezar

e owija¢ towardw na paletach, ktére nie zostaty odpowiednio
utozone. Nalezy pamietaé, ze nawet jeéli utozenie towardw
wyglada na odpowiednie, opakowania nadal mogg spas¢ z innych
powoddw.

e owijac palet w ztym stanie

e owijac palet, ktére wystajg poza obreb obrotu stotu
e ignorowa¢ wymogow technicznych instalacji

e owijac niezapakowanej zywnosci

UZYTKOWNICY

Operatorzy

Operatorem maszyny moze by¢ kazda dorosta osoba, ktora przeczytata
i zrozumiata tres¢ rozdziatdow 1-4. Nie wymaga sie od operatorow
zadnej specjalnej wiedzy. Operatorzy maszyny sag przeszkoleni przez
pracownikéw firmy Cyklop lub autoryzowanych sprzedawcéw firmy
Cyklop.

Do normalnych zadan operatora naleza:
e  eksploatacja maszyny
e codzienna standardowa konserwacja. Oznacza to na przyktad
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czyszczenie fotokomorek - nie mogg by¢ wykonywane zadne
wieksze zadania.
e dbanie, by nie wystapity niebezpieczne sytuacje.
e utrzymywanie czystego i pozbawionego
przedmiotéw miejsca pracy.

niepotrzebnych

Serwis

Wymagane s3 specjalne umiejetnosci, doswiadczenie i/ lub
przeszkolenie. Personel serwisowy powinien by¢ réwniez dobrze
zaznajomiony z trescig catg tej dokumentacji Zazwyczaj do serwisu
nalezg nastepujace typy zadan:

e  konserwacja instalacji
e naprawa usterek
e wsparcie operatoréow

Personel serwisowy po naprawieniu btedu powinien przywrdcic
maszyne do oryginalnego stanu. Nalezy mie¢ na uwadze wzgledy
bezpieczenstwa, co oznacza, na przyktad, ponowng instalacje zatyczek
zabezpieczajgcych, a takze przywrdcenie przetacznika bezpieczenstwa
do jego pierwotnego potozenia. JeSli serwisant z wilasnej
inicjatywy wprowadza zmiany do instalacji, klient traci prawo do
roszczen gwarancyjnych w razie jakichkolwiek problemdéw wynikajacych
z takiej zmiany.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Niektore $rodki ochrony osobistej nie muszg by¢ stosowane
przez operatorbw maszyny. Jednakze pewne $rodki s3
zalecane. Na przyklad buty ze stalowymi  czubkami,
ochrona stuchu itd. Jednak niektdre wykorzystywane produkty
moga wymagac $rodkéw ochrony - zapoznaé sie z dokumentacja
tych urzadzen. Podczas pracy z arkuszami metalu nalezy
stosowa¢  pewne  $rodki  zapobiegawcze, aby  uniknac
obrazen, np. ran rak i podobnych. Podczas przeprowadzania
serwisu nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Omoéwi¢ bezpieczenstwo osobiste z firmowym specjalist ds.
bezpieczenstwa.

Cafa instalacja zostata zaprojektowana i przetestowana do pracy z
okreslonymi substancjami. Stosowanie substancji innych niz okreslone
moze powodowal nieprzewidziane zagrozenia. Producent nie
przyjmuje odpowiedzialnosci za komplikacje wynikajace ze stosowania
substancji innych niz okreslone.

TRANSPORTOWANIE
Transport instalacji po drodze publicznej moze wymagaé
przestrzegania lokalnych przepisow. Skonsultowaé sie z krajowymi
i lokalnymi wtadzami w sprawie takich przepiséw i koniecznosci
starania sie o zezwolenie.

KWESTIE DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA

Potencjalne zagrozenia dla Srodowiska sg zwigzane, na przykiad,
z olejem, smarem i detergentami. Substancje tego typu nalezy
utylizowaé zgodnie z krajowymi przepisami dotyczacymi ochrony
$rodowiska.

UTYLIZACJA MASZYNY/ INSTALACII

Przy  utylizacji maszyny nalezy  przestrzegaé  lokalnych
przepisow dotyczacych ochrony $rodowiska. Maszyna zawiera tylko
takie materiaty, ktére moga by¢ podane do powszechnej wiadomosci.
Wszystkie materiaty wykorzystane w czasie produkcji maszyny byty w
stanie umozliwiajacym utylizacje w bezpieczny dla $rodowiska sposéb
i bez ryzyka zranienia osdb.

KATASTROFY
Katastrofy obejmujg pozar, powddz i podobne zdarzenia. Nie ma
specjalnych zasad postepowania w przypadku katastrof.

Gaszenie pozaru moze odbywac sie zgodnie ze zwyktymi normami.




Obstuga podstawowa

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik
i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Podrecznik dla
operatora nalezy przechowywac gotowy do uzycia w poblizu
maszyny. Tu nalezy umiesci¢ odstepy czasowe konserwacji
i kontroli.

Maszyna/ instalacja moze by¢ uzywana tylko w technicznie
doskonatych warunkach zgodnie z przeznaczeniem i z
instrukcjami przedstawionymi w instrukcji obstugi, a takze
wylacznie przez osoby $wiadome zagadnien bezpieczenstwa
i w peti $wiadome zagrozen zwigzanych z eksploatacjg
maszyny/ instalacji. Dlatego tez wszelkie zakidcenia
funkcjonowania, zwtaszcza wptywajace na bezpieczenstwo
maszyny/ urzadzenia, nalezy niezwtocznie korygowac.

Maszyne/ instalacje mozna eksploatowac tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

Srodki organizacyjne

Poza przekazaniem instrukcji obstugi nalezy obserwowaé
uzytkownika i poinstruowaé go odnosnie wszelkich
innych majacych ogdlnie zastosowanie prawnych i innych
obowigzkowych przepisach istotnych dla zapobiegania
wypadkom i ochrony Srodowiska. Te obowigzkowe przepisy
moga réwniez dotyczyé obchodzenia sie z niebezpiecznymi
substancjami, wydawania i/ lub noszenia wyposazenia
ochrony osobistej lub przepiséw drogowych.

Z przyczyn bezpieczenstwa diugie wtosy muszg by¢ zwigzane
z tytu lub zabezpieczone w inny sposdb, odziez musi byc
przylegajgca i nie wolno nosi¢ bizuterii, np. pierscionkow.
Pochwycenie przez maszyne lub zaczepienie pierscionkiem
o ruchome czesci mogg powodowac obrazenia.

Nalezy uzywaé wyposazenia ochronnego wszedzie tam,
gdzie wymagajg tego warunki lub prawo.

Przestrzegac wszelkich instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen
znajdujgcych sie na maszynie/ instalacji.

Zwréci¢ uwage, aby instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i
ostrzezenia dotgczone do maszyny bylty zawsze kompletne i
catkowicie czytelne.

W razie modyfikacji istotnych dla bezpieczenstwa lub
zmian w dziataniu maszyny/ instalacji podczas eksploatacji
nalezy natychmiast zatrzymac maszyne/ instalacje i zgtosi¢
zaktécenie dziatania kompetentnym wtadzom/ osobom.

Nigdy nie wprowadza¢ modyfikacji, dodatkéw ani
przeksztatcen, ktore mogg wptywaC na bezpieczenstwo,
bez zezwolenia dostawcy. Dotyczy to takze instalacji i
regulacji zabezpieczen oraz zawordw, jak rowniez spawow
elementéw konstrukcyjnych.

Czeéci zamienne muszg by¢ zgodne z wymogami
technicznymi  okreSlonymi przez producenta. Czesci
zamienne pochodzace od producentéw oryginalnego
wyposazenia spetniajg je.
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Nigdy nie modyfikowac oprogramowania ani
programowalnych systeméw sterowania.

Wymienia¢ przewody hydrauliczne w wymaganych i
wiasciwych przedziatach czasu, nawet jesli nie wykryto
defektow waznych ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Do wykonania czynnosci konserwacyjnych absolutnie
nieodzowne sg gotowe do uzycia narzedzia i sprzet
warsztatowy dostosowany do zadania.

Personel musi zna¢ rozmieszczenie i sposdb uzycia gasnic.

Przestrzega¢ wszelkich procedur ostrzegania o pozarze i
zwalczania pozaru.

Urzadzenia zapobiegajgce wypadkom, ktére nie s3
zawarte w dostawie, jak ostona zabezpieczajgca, majg byc
zapewnione przez klienta zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa.

Dobdr i szkolenie personelu

Wszelkie prace zwigzane z maszyng / instalacjg muszg by¢
wykonywane wylgcznie przez odpowiedzialny personel.
Nalezy przestrzegac¢ ustawowego ograniczenia wieku.

Zatrudnia¢ tylko wyszkolony i poinstruowany personel
i w jasny sposéb przydzieli¢ obowigzki personelowi
zajmujgcemu sie eksploatacjg, regulacjg, konserwacjg i
naprawami.

Zadba¢, aby tylko uprawniony personel pracowat przy
maszynie.

Okresli¢ obowigzki operatora maszyny - przy uwzglednieniu
przepisbw drogowych - dajac operatorowi prawo do
odrzucania instrukcji od stron trzecich, ktére nie sg zgodne
z zasadami bezpieczenstwa.

Nie zezwala¢ osobom, ktore majg byc przeszkolone lub
poinstruowane, lub osobom biorgcym udziat w ogdlnym
szkoleniu na prace przy maszynie/ instalacji bez statego
nadzoru do$wiadczonej osoby.

Praca z instalacjg elektryczng i wyposazeniem maszyny/
instalacji moze by¢ wykonywana tylko przez elektryka o
odpowiednich umiejetnosciach lub przez przeszkolone
osoby pod nadzorem i kierownictwem elektryka o
odpowiednich umiejetnosciach oraz zgodnie z zasadami
inzynierii elektrycznej oraz z przepisami.

Praca ze sprzetem gazowym (odbiorniki gazu) moze by¢
wykonywana tylko przez specjalnie przeszkolony personel.

Praca z instalacjg hydrauliczng moze by¢ wykonywana tylko
przez personel posiadajacy specjalng wiedze i doswiadczenie
w zakresie sprzetu hydraulicznego.




Instrukcje bezpieczenstwa rzadzace poszczeg6inymi
fazami eksploatacyjnymi

Unika¢ trybdw eksploatacyjnych, ktére mogg zagrozi¢
bezpieczenstwu.

Podjac¢ konieczne $rodki, aby zapewnié¢, ze maszyna jest
uzywana wylacznie w stanie bezpiecznym i niezawodnym.
Eksploatowac maszyne tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
ochronne i zabezpieczajgce, takie jak zdejmowane
urzadzenia zabezpieczajgce, wyposazenie wylaczania
awaryjnego, dzwiekowe elementy ostrzegawcze i wyciggi,
znajduja sie na swoim miejscu i w petni funkcjonuja.

Przynajmniej raz podczas zmiany sprawdzi¢ maszyne/
instalacje pod katem widocznych uszkodzen i usterek.
Wszelkie zmiany (w tym zmiany w dziataniu maszyny)
niezwlocznie zgtasza¢ kompetentnej organizacji/ osobie.
Jesdli to konieczne, natychmiast zatrzyma¢ maszyne i
zablokowac ja.

W razie nieprawidtowego dziatania nalezy natychmiast
zatrzymac maszyne/ instalacje i zablokowac jg. Natychmiast
usuwac usterki, jesli wystgpia.

Przed uruchomieniem lub wprawieniem maszyny/ instalacji
w ruch upewni¢ sie, ze nie zagraza to zadnej osobie.

Nigdy nie wytgczac ani nie usuwac urzadzen zasysajgcych i
wentylacyjnych, kiedy maszyna jest eksploatowana.

Krotko poinstruowa¢ operatoréw przed rozpoczeciem
specjalnych dziatan i prac konserwacyjnych oraz wyznaczy¢
osobe do nadzorowania tych czynnosci.

Nalezy sie upewni¢, ze miejsce konserwacji jest odpowiednio
zabezpieczone! Jednostki podnoszagce muszg zostac
zabezpieczone za pomocg mechanicznych zabezpieczen
przed opadaniem (zaciskéw) przed wejsciem na maszyne!

Jesli maszyna/ instalacja jest catkowicie wylgczona w celu
wykonania prac konserwacyjnych lub naprawczych, nalezy
jg zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem
przez: — zablokowanie gtéwnych elementéw sterowania
i usuniecie kluczyka zaptonowego i/ lub - opatrzenie
gtdwnego przetgcznika oznakowaniem ostrzegawczym.

Przeprowadza¢ prace konserwacyjne i naprawcze, tylko
jesli maszyna jest umiejscowiona na stabilnym i réwnym
podtozu oraz zostata zabezpieczona przed przypadkowym
ruchem i przechyleniem!

Aby unikna¢ ryzyka wypadkdéw, pojedyncze czesci i duze
zespoty wymontowane w celu wymiany powinny zostac
ostroznie przymocowane do sprzetu do podnoszenia i
zabezpieczone. Uzywac tylko dopasowanego i bedgcego
w doskonatym stanie sprzetu do podnoszenia i systeméw
zawieszen o odpowiednim udzwigu. Nigdy nie pracowac ani
nie sta¢ pod zawieszonymi tadunkami!
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Mocowanie tadunkdw i instruowanie operatoréw dzwigdw
powinno sie powierza¢ tylko do$wiadczonym osobom.
Osoba dajaca instrukcje powinna znajdowac sie w zasiegu
wzroku i stuchu operatora.

W celu przeprowadzania prac na wysoko$ciach zawsze
nalezy uzywac specjalnie do tego przeznaczonych lub
inaczej zabezpieczonych drabin i platform roboczych.
Nigdy nie uzywac czesci maszyny do wspinania sie. Nosi¢
uprzaz zabezpieczajagcg podczas przeprowadzania prac
konserwacyjnych na wiekszych wysokosciach. Wszystkie
uchwyty, stopnie, porecze, platformy, podesty i drabiny
utrzymywac wolne od brudu, $niegu i lodu.

Oczysci¢ maszyne, zwlaszczatgczeniaijednostkigwintowane,
z wszelkich $ladéw oleju, paliwa i konserwantéow przed
przeprowadzeniem konserwacji/ napraw. Nigdy nie uzywaé
agresywnych detergentéw. Uzywac niepozostawiajgcego
wiokien czysciwa.

Przed czyszczeniem maszyny wodg, strumieniem pary
(czyszczenie pod wysokim ci$nieniem) lub detergentami
nalezy przykry¢ lub zaklei¢ tasmg wszelkie otwory, ktore
ze wzgledow bezpieczenstwa i funkcjonalnych muszg by¢
chronione przed wnikaniem wody, pary lub detergentu.
Szczegdlnie ostroznie nalezy obchodzi¢ sie z silnikami
elektrycznymi i szafkami rozdzielczymi.

Zadba¢ podczas czyszczenia maszyny, aby czujniki
temperatury systemu ostrzegania przeciwpozarowego i
systemu przeciwpozarowego nie miaty kontaktu z gorgcymi
$rodkami czyszczacymi, poniewaz moze dojs¢ do wigczenia
systemu przeciwpozarowego.

Po czyszczeniu usungc wszystkie pokrywy i tasmy zatozone
w tym celu.

Po czyszczeniu sprawdzi¢ wszystkie przewody paliwowe,
smarowe i hydrauliczne pod katem przeciekéw, luznych
pofaczen, oznak otar¢ i uszkodzen. Wszelkie zauwazone
usterki muszg zosta¢ usuniete niezwlocznie.

Zawsze nalezy dokreci¢ wszelkie potgczenia Srubowe, ktore
zostaty poluzowane podczas konserwacji i napraw.

Wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce usuniete dla celéw
regulacji, konserwacji lub naprawy nalezy ponownie
zamontowac i sprawdzi¢ niezwtocznie po zakonczeniu prac
konserwacyjnych i naprawczych.

Zadbac, aby wszelkie zuzywajace sie lub wymienione czesci
byty utylizowane w bezpieczny sposdb i przy minimalnym
wptywie na srodowisko.

Przed wprawieniem maszyny w ruch zawsze sprawdzi¢, czy
wyposazenie dodatkowe zostato bezpiecznie schowane.

Unika¢ wszelkich dziatan, ktére moga stworzy¢ ryzyko dla
stabilnosci maszyny.

Nie stawac¢ na przenosniku.




Ostrzezenia o szczegodlnych zagrozeniach

Energia elektryczna

Uzywac jedynie oryginalnych bezpiecznikdw o okreSlonym
natezeniu. Natychmiast wytgczy¢é maszyne/ instalacje, jesli
wystapi problem w systemie elektrycznym.

Prace dotyczace systemu elektrycznego Ilub sprzetu
elektrycznego mogg by¢ przeprowadzane tylko przez
elektryka o odpowiednich umiejetnosciach lub specjalnie
przeszkolony personel pod kontrolg i kierownictwem takiego
elektryka oraz zgodnie z odpowiednimi zasadami inzynierii
elektrycznej.

Jesli tak stanowig przepisy, zasilanie elektryczne
tych czeSci maszyn i instalacji, na  ktorych
majg by¢ przeprowadzone kontrole lub  prace
konserwacyjne i naprawcze, musi zosta¢ odciete.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac sprawdzi¢ czesci
pozbawione zasilania pod katem obecnosci pradu i uziemic¢
je lub zewrze¢ je poza zaizolowaniem przylegajacych czesci
i elementéw pod napieciem.

Wyposazenie elektryczne maszyny/ instalacji nalezy
kontrolowac i sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu.
Usterki takie jak luzne potaczenia lub przepalone kable
nalezy niezwtocznie usuwac.

Prace konieczne do wykonania na czeSciach i elementach
pod napieciem nalezy przeprowadza¢ w obecnosci drugiej
osoby, ktdra moze odcig¢ zasilanie w razie niebezpieczenstwa
przez uruchomienie wytgcznika awaryjnego lub gtéwnego
przetacznika zasilania. Zabezpieczy¢ miejsce pracy
czerwono-biatg tasma i oznaczeniem ostrzegawczym.
Uzywac tylko izolowanych narzedzi.

Przed rozpoczeciem prac na zespotach wysokonapieciowych
i po odcieciu zasilania kabel zasilajgcy musi by¢ uziemiony,
a elementy takie jak kondensatory zwarte do uziemienia.

Sprzet WYLACZANIA AWARYINEGO
zmostkowany ani wytaczony z uzytku.

nie moze byc

Zamkngac¢ obszar czerwono-biatg tasma i zawiesi¢ oznaczenie
ostrzegawcze. Uzywac tylko izolowanych przed napieciem
narzedzi.

Aktywacja czujnikéw moze uruchomié niebezpieczne funkcje
maszyny. Uzy¢ oston, ogrodzenia zabezpieczajgcego lub
lekkich barierek, aby zapobiega¢ wejsciu. Ustawi¢ znaki
ostrzegawcze.

Podiacza¢ lub odigczaé wtyczki szybkiego odtgczania tylko
przy wytgczonym zasilaniu.

Wyposazenie hydrauliczne i pneumatyczne

Prace dotyczace wyposazenia hydraulicznego powinny by¢

przeprowadzane przez osoby posiadajgce specjalistyczng
wiedze i doswiadczenie w instalacjach hydraulicznych.
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Regularnie sprawdzac wszystkie przewody, weze i potgczenia
Srubowe pod katem przeciekow i widocznych uszkodzen.
Natychmiast naprawia¢ uszkodzenia. Rozpry$niety olej
moze powodowac obrazenia i pozar.

Rozhermetyzowa¢ wszystkie odcinki systemu i orurowanie

pod cisnieniem (instalacja hydrauliczna, instalacja
sprezonego powietrza) zgodnie ze szczegotowymi
instrukcjami danej jednostki przed przeprowadzeniem

jakichkolwiek prac naprawczych.

Przewody hydrauliczne i sprezonego powietrza muszg by¢
wiasciwie utozone i umocowane. Sprawdzi¢, czy Zzadne z
potgczen nie jest zamienione. Mocowania, dtugos¢ i jakos¢
wezy muszg by¢ zgodne z wymogami technicznymi.

Szum

Podczas eksploatacji wszystkie przegrody akustyczne muszg
by¢ zamkniete. Zawsze nosi¢ zalecang ochrone stuchu.

Substancje niebezpieczne dla ludzi i Srodowiska

Podczas pracy z olejem, smarem i innymi substancjami
chemicznymi  przestrzegaé przepisdw bezpieczenstwa
zwigzanych z danym produktem. Zachowac ostroznosc
podczas pracy z gorgcymi materiatami zuzywalnymi (ryzyko
poparzenia)!

Maszyna w ruchu

Do zatadunku uzywac tylko sprzetu do podnoszenia
i urzadzen o odpowiedniej tadownosci. Wyznaczyé
kompetentng osobe do dawania sygnatéw podczas operacji
podnoszenia. Maszyne i wyposazenie podnosi¢ we wiasciwy
sposob, uzywajac odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
i wylacznie zgodnie z instrukcjami eksploatacji (punkty
mocowania urzgdzen do podnoszenia itd.).

Uzywa¢ wytacznie odpowiednich Srodkdéw transportu o
adekwatnym obcigzeniu. Nie sta¢ ani nie pracowac pod
zawieszonymi tadunkami. Bezpiecznie mocowaé tadunki,
uzywajgc odpowiednich punktdw mocowania.

Przed lub niezwtocznie po zakonczeniu dziatan zwigzanych
z tadowaniem maszyne/ instalacje nalezy zabezpieczy,
uzywajgc zalecanych/ dostarczonych urzadzen, przed
przypadkowymi zmianami potozenia, jak réwniez nalezy
opatrzy¢ maszyne/ instalacje znakiem ostrzegawczym.

Przed rozpoczeciem ponownej eksploatacji maszyny/
instalacji nalezy we wiasciwy sposob usungc te urzadzenia.
Ostroznie zatozy¢ ponownie i zamocowac wszystkie usuniete
dla celéw transportu czesci przed rozpoczeciem ponownej
eksploatacji maszyny/ instalacji.

Odcig¢ zewnetrzne zasilanie maszyny lub instalacji,
nawet jesli wprowadzono tylko niewielkie zmiany miejsca.
Ponownie podtgczy¢ we wiasciwy sposdb maszyne do
zasilania przed rozpoczeciem ponownej eksploataciji.




2. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

|l 2.1 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan w zakresie obstugi przecinarki do tasm kierownictwo oraz personel techniczny musi uwaznie prze-
czytac instrukcje dotyczace bezpieczenstwa. Niestosowanie sie do instrukcji bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do wypadkdéw / obrazen,
poniewaz

e  bezpieczenstwo operatoréow bedzie zagrozone.

e  bezpieczenstwo personelu technicznego bedzie zagrozone.

Nalezy przestrzegac opisanych ponizej instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa podczas wykonywania nastepujgcych czynnosci:

e  Montaz przecinarki do tasm

. Konserwacja i naprawa przecinarki do tasm

. Obstuga urzadzenia podczas pracy

Zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek modyfikacji lub zmian w przecinarce do tasm - mogg je wykonywac pracownicy lub autoryzo-
wany personel firmy Cyklop, co zagwarantuje niezawodne funkcjonowanie urzadzenia.

|l 2.2 OBOWIAZKI KADRY KIEROWNICZE] I PERSONELU TECHNICZNEGO

Kadra kierownicza odpowiedzialna jest za:

. Poinformowanie personelu technicznego o wskazéwkach dotyczacych bezpieczenstwa opisanych w niniejszym dokumencie.

. Przekazanie cztonkom personelu technicznego wszelkiej dokumentacji i informacji dotyczacych bezpieczenstwa, ktore umozliwig
im wykonywanie pracy.

. Dopilnowanie, by personel techniczny byt odpowiednio przeszkolony i doswiadczony.

Personel wykonujacy montaz i konserwacje musi stosowac sie do niniejszych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa podczas mon-

tazu i konserwacji. Nie zmienia¢, nie usuwag¢, ani nie przemalowywac elementdw maszyny w przecinarce do tasm lub jej wyposazeniu.

Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac konserwacyjnych i naprawczych, gdy przecinarka do tasm jest uruchomiona. Przed

rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci kontrolnych lub prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ przecinarke do tasm od Zzrddta energii

elektrycznej i uniemozliwic jego przypadkowe podtaczenie.

| 2.3 INSTRUKCIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS NAPRAW

Serwis i naprawy mogq byC¢ przeprowadzane wylgcznie przez specjalnie przeszkolony personel. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
czynnosci kontrolnych lub prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ przecinarke do tasm od zrédta energii elektrycznej i uniemozliwic jej
przypadkowe podtgczenie.

|l 2.4 INSTRUKCIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS OBSLUGI URZADZENIA

e Personel obstugujacy przecinarke tasmowa musi zosta¢ przeszkolony w jej obstudze i w petni poinformowany o instrukcji bezpie-
czenstwa.

e Urzadzenie nie moze by¢ wykorzystywane do zadnych innych celdéw niz ten, do ktdrego jest przeznaczone.

e Nigdy nie przebywac w poblizu ruchomych elementoéw.

e Podczas obstugi maszyny nalezy stosowac sprzet ochrony oczu, stuchu oraz rekawice ochronne. Nalezy sprawdzi¢, czy zgodnie z
lokalnymi przepisami wymagany jest dodatkowy sprzet ochronny.

e  Podczas obstugi przecinarki do tasm operator musi sta¢ z boku urzadzenia, aby unikna¢ uderzenia przez materiat wyrzucany z tylnej
czesci maszyny.

e Nigdy nie przygotowywac tasm przed lejem podawczym, jesli istnieje niebezpieczenstwo, ze dtonie lub luzna odziez mogtyby zostaé
wciggniete do otworu.

e Wylaczy¢ urzadzenie po zakonczeniu ciecia tasmy. Nigdy nie zostawia¢ wtgczonego urzadzenia bez nadzoru.
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3. Informacje o produkcie

|l 3.1 OPIS PRODUKTU

Przecinarka do tasm przeznaczona jest do ciecia powlekanych lub niepowlekanych tasm z tworzywa sztucznego lub metalu. Urzadzenie
zostato zaprojektowane do tasm o szeroko$ci od 10 do 32 mm i grubosci 0,1-1 mm. Jednak taéma z tworzywa sztucznego o najmniej-
szych wymiarach i tasma stalowa o najwiekszych wymiarach nie moga by¢ ciete w jednakowym ustawieniu szczeliny ciecia.

Konstrukcja maszyny opiera sie na mocnej stalowej ramie, ktdra jest standardowo uzbrojona i powlekana do 80 my. Rolki podawcze
wykonano z wysokiej jakosci hartowanej stali narzedziowej, a rolka napedowa jest takze radetkowana. Noze obrotowe oraz elementy
mocujgce wykonane sg ze stali wolframowej i hartowanej w celu zapewnienia maksymalnej odpornosci na Scieranie. Noze sg wykonane
symetrycznie i posiadajg cztery ostrza tnace.

Standardowo naped urzadzenia zbudowany jest z silnika tréjfazowego o mocy 0,55 kW.
Obracanie noza i systemu podawczego odbywa sie za posrednictwem przektadni pasowej. Urzadzenie mozna podtgczac bezposrednio

do nasciennego gniazda zasilajgcego. Urzadzeniem steruje sie za pomocg przyciskow na skrzynce sterowniczej, gdzie znajduje sie row-
niez przycisk zatrzymania awaryjnego.

[ 3.2 GROWNE ELEMENTY
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1. Rama 4. Zespot napedowy
2. System podawczy 5. Skrzynka przyciskowa z przyciskami start i stop
3. Koto zamachowe z nozem obrotowym 6. Piasta ochronna czesci ruchomych

4. Instrukcja montazu

Informacje ogdlne

Montazu i uruchomienia przecinarki do taSm moga dokona¢ wytgcznie odpowiednio przeszkoleni i doswiadczeni pracownicy, poniewaz
wystepujgce potencjalne usterki i uszkodzenia mogg zmniejszy¢ niezawodnos¢ i funkcjonalnos¢ urzadzenia. Przed przystgpieniem do
montazu nalezy doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje.

Ustawianie przecinarki do tasm

e Przecinarke do tasm nalezy ustawiac na beczce o $rednicy 600 mm.

e Przecinarke do tasm nalezy umieszczac z dala od ciggéw komunikacyjnych, ktdrymi mogg poruszac sie ludzie lub samochody
ciezarowe. Nalezy rowniez bra¢ pod uwage prace serwisowe i oproznianie beczki, ktdre bedg musiaty by¢ wykonywane.

e Wazne jest, aby ustawiac przecinarke do tasm wraz z beczkg na stabilnym, rownym podtozu.

Instalacja elektryczna.

e Przed przystgpieniem do instalacji elektrycznej nalezy uwaznie przeczytaé niniejsze instrukcje bezpieczenstwa. Standardowo prze-
cinarka do tasm dostarczana jest z kablem i wtyczka.

o Instalacja elektryczna moze by¢ wykonywana wytacznie przez uprawniony do tego personel i zgodnie z lokalnymi przepisami.

e  Przed podtgczeniem urzgdzenia do zasilania nalezy uwaznie zapoznac sie ze znakami ostrzegawczymi znajdujgcymi sie na po-
szczegolnych elementach maszyny.

Pierwsze uruchomienie

e Przed uruchomieniem sprawdzi¢ czesci wirujgce obracajac je recznie.

o Sprawdzi¢, czy maszyna stoi stabilnie na beczce i czy beczka jest odpowiednio umieszczona na rownym podtozu.
o Piasta ochronna musi by¢ zamontowana przed uruchomieniem.

. Przed uruchomieniem nalezy skorygowac niewtasciwe ustawienia urzadzenia.
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5. Uruchomienie maszyny

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatar nalezy dokfadnie zapoznac¢ sie z instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Niezapoznanie sie z
niniejsza instrukcja lub niestosowanie sie do niej moze skutkowa¢ obrazeniami ciata u personelu i/lub uszkodzenie urzadzenia. Zdejmo-
wanie piasty ochronnej nalezy wykonywac zgodnie z przepisami bezpieczenstwa. Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamontowac i
zabezpieczy¢ piaste ochronna.

| 5.1 ROZRUCH ZWYKLY

Wocisng¢ przycisk start znajdujacy sie w skrzynce sterowniczej.

Odczekac az koto zamachowe osiggnie odpowiednig predkos¢ obrotowa.
Przed umieszczeniem w podajniku zawsze rozwiktac tasme.

Grubsze powtoki nalezy sptaszczy¢ przed umieszczeniem tasmy w podajniku.
Wsunac tasme do leja podawczego az uchwycg jg rolki podawcze.

| 5.2 ZATRZYMANIE ZWYKLE

Zatrzymanie zwykte odbywa sie przez naci$niecie przycisku awaryjnego.

| 3.2 ZATRZYMANIE AWARYINE

W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej nalezy nacisng¢ przycisk awaryjny.

6. Utrzymanie i codzienna konserwacja

(tylko wyszkolony personel)

|ME 6.1 CZYSZCZENIE

Obszar maszyny i wokét maszyny powinien by¢ zawsze czysty. Wprowadzi¢ zwyczaj sprawdzania maszyny przynajmniej raz w tygodniu
i czyszczenia jej w razie koniecznosci. Uzy¢ szmatki zwilzonej wodg i ptynem do zmywania.

OSTRZEZENIE!

Zadbac, by elementy elektryczne nie miaty kontaktu z wodg ani innymi ptynami. Kiedy maszyna jest
Czyszczona przez osoby inne niz operator, np. przez personel sprzatajacy, osoby takie powinny zostac
poinstruowane odnosnie czyszczenia maszyny.

|l 6.2 SERWIS I KONSERWACJA

W okresie gwarancji naprawy mogg by¢
przeprowadzane wytacznie pod nadzorem

technika dostawcy.

Jakos¢ wszystkich czesci zamiennych musi co najmniej
odpowiadac¢ jednej z czesci oryginalnych (poréwnaj dane
techniczne). Wszystkie czesci mozna zamoéwic u producenta.

Jako $rodek zapobiegawczy mozna zaleci¢ zmagazynowanie
pewnych czesci zamiennych, aby zminimalizowaé czas
przestoju. Skonsultowac sie z producentem. Patrz "Lista
zalecanych czesci zamiennych" w rozdziale dotyczacym
czesci zamiennych.

Instalacja skfada sie gtownie z czesci standardowych
(dostepnych na rynku), ale roéwniez z oryginalnych
czesci  (ktére  s3  dostepne u producenta).

22PL

Standardowe czesci:

o Zaleca sie, aby uzywac wyrobow takich samych jak
oryginat. W razie watpliwosci skonsultowac sie z
dostawca.

Oryginalne czesci:

o (Czesci zamienne muszg by¢ zamdwione u dostawcy.

OSTRZEZENIE!

Odstepstwa od powyzszych  zasad
mogg mieC konsekwencje zagrazajgce
bezpiecznej eksploatacji instalacji,
a gwarancja ulegnie przepadkowi.
Producent nie jest odpowiedzialny za
wypadki wynikajace z takich odstepstw.




SERWIS I KONSERWACIA

Zasilanie powinno zosta¢ odtgczone
za pomocg gtdwnego przetgcznika
zasilania na czas prac serwisowych lub
konserwacyjnych. Rowniez przetacznik
gtéwny powinien by¢ zablokowany, aby
unikna¢ nieplanowanej aktywacji.

PRACE ZWIAZANE Z ELEKTRYCZNOSCIA
Mimo ze przefgcznik zasilania jest
wylgczony, w instalacji moze by¢ obecny
prad, np. w kondensatorach lub w formie
réznicy potencjatdow energetycznych.
Dlatego nalezy odczeka¢ kilka minut,
zanim mozna zacza¢ prace z instalacja

elektryczna.

Niezapoznanie sie z niniejszymi wskazdéwkami lub niestosowanie sie do niej moze skutkowac obrazeniami ciata u personelu. Przed roz-
poczeciem jakichkolwiek czynnosci kontrolnych lub prac konserwacyjnych nalezy odfaczy¢ urzadzenie od zrddfa energii elektrycznej i
uniemozliwi¢ jego przypadkowe uruchomienie.

Zasadniczo co najmniej raz w tygodniu nalezy sprawdzac, czy wszystkie Sruby sg wiasciwie dokrecone. W przypadku zauwazenia jakich-

kolwiek $ladéw zuzycia, uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ mozliwie najszybciej. Ze wzgledu na mozliwos¢ zagrozenia bezpieczen-
stwa z powodu wadliwych elementdw nalezy natychmiast poinformowac osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo i obstuge urzadzenia.

| 6.3 OKRESY SMAROWANIA

Zespoty tozyskowe kota zamachowego skfadajg sie z ostony tozyska i tozyska niedzielonego Sciennego. Sg one fabrycznie wypetnione
smarem i zwykle nie ma koniecznosci smarowania na poczatku uzytkowania urzadzenia. Typ tulei $lizgowych wymaga wstepnego
smarowania podczas instalacji. Tuleje nie wymagajg smarowania w przysztosci. W przypadku ewentualnego smarowania tulei nalezy
to wykonac z umiarem, aby unikngé nadmiaru smaru sptywajgcego do kontenera z materiatem. Zaleca sie stosowanie smaru Mobilith
SHC 220 lub podobnego.

| 6.4 REGULACJA SZCZELINY CIECIA

Wielko$¢ szczeliny ciecia zalezy od grubosci materiatu. Patrz tabela! Jesli istnieje Tabela - szczelina ciecia
potrzeba regulacji szczeliny, mozna jg wykonac przez katowe wcisniecie stali tnacej.

Grubo$¢ materiatu Szczelina ciecia

e Poluzowa¢ dwie $ruby z tbem z gniazdem szesciokatnym, ktdre trzymaijag noz. (mm) (mm)

e Nastepnie odkreci¢ dwie gorne sruby zderzakowe z gornej czesci noza. 0,25 0,03

e Mozna teraz wyregulowac pozycje noza za pomocg dwdch dolnych $rub zderza- 05 0.05
kowych. ! !

e Zamocowac noz za pomocg Sruby z tbem z gniazdkiem szesciokatnym i spraw- 0,75 0,08
dzi¢, czy ustawiona szczelina ciecia jest wtasciwa krecac recznie kotem obroto- 1,0 0,10
wym.

e Nastepnie zablokowa¢ dolne $ruby zderzakowe przy pomocy $rub gérnych. 1,25 0,13

[EE 6.5 WYMIANA NOZY

Zarowno ndz nieruchomy, jaki i obrotowy wykonane sg symetrycz- e  Sprawdzi¢, poprzez reczne krecenie kolem obrotowym, czy
nie i posiadajg cztery ostrza tngce. W celu wymiany noza nieru- szczelina ciecia jest wiasciwie ustawiona. (Patrz punkt 6.4)
chomego nalezy zdjg¢ piaste ochronng. Usung¢ dwie sruby mocu- Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia bez zamontowanych zabez-
jgce noz. pieczen!
e Uwaga! Nie wolno zmienia¢ pozycji klinowatej ptytki wzorco-

wej znajdujacej sie pomiedzy nozem a jego uchwytem.
e  Przed przykreceniem noza i zamontowaniem go ostrg krawe-

dzig w pozycji tnacej wygtadzi¢ ewentualne nieréwnosci na

zuzytych ostrzach i oczysci¢ n6z oraz miejsce jego montazu.

Uzy¢ miotka mosieznego, aby przybi¢ mtotek do powierzchni

stykowych. Powtdrzy¢ te same czynnosci dla noza obrotowe-

go.

ZAGROZENIE!
Krawedzie nozy sg ostre.
Zagrozenie skaleczeniem.

[ 6.6 REGULACJA KOt PODAWCZYCH

Wielkos¢ szczeliny miedzy kotami podawczymi powinna wynosi¢ co najmniej 0,20 mm. Wazne jest, aby kota nie stykaty sie ze sobg - w
przypadku braku szczeliny po pewnym czasie zuzyjg sie.
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7. Rozwigzywanie problemow

Problemy z dziataniem urzadzenia moga zaleze¢ od réznych czyn-
nikow. Ponizej znajduja sie porady, ktdre moga by¢ pomocne. Jesli
nie mozna rozwigzac problemu, prosze skontaktowac z najblizszym

przedstawicielem firmy Cyklop.

Problem

Przyczyna

Przed zdjeciem obudowy w celu
konserwacji lub naprawy nalezy
zawsze odtgczy¢ urzadzenie od
zrédta energii elektryczne;j.

Rozwiazanie

Nierodwne i postrzepione kra- | e  Stepiony ndz nieruchomy Obrdci¢ ndz nieruchomy
wedzie ciecia. e  Stepiony n6z obrotowy Obroci¢ ndz obrotowy

e Nieprawidtowa szczelina ciecia Wyregulowac szczeline ciecia

e Zuzyte fozyska kulkowe Wymieni¢ tozyska
Przecinarka przestaje pobie- |« Zerwana lub zuzyta przektadnia pa- | Sprawdzi¢ przektadnie pasowa, wymieni¢ pas
ra¢ materiat sowa Oczyscic lej podawczy

e  Materiat zatkat lej podawczy za rol-

kami podawczymi Oczyscic rolki z materiatu

e  Zablokowane rolki podawcze Wymienic¢ rolki

e Zuzyte rolki podawcze Wymieni¢ sprezyny

e Ostabione napiecie sprezyn
Przecinarka do tasm nie uru- | Materiat zablokowany w podajniku | Patrz "Przecinarka przestaje pobiera¢ materiat"
chamia sie lub nie zatrzymuje | ¢ Zwolniona ostona silnika Zatrzymac i uruchomic ponownie
sie e Zerwana przekfadnia pasowa Wymienic pas

e Brak zasilania Sprawdzi¢ przewody

e Wtyczka uszkodzona Wymienic¢ wtyczke

Urzadzenie nie rozpoczyna
pobiera¢ materiatu.

Szczelina miedzy dwoma kotami
podawczymi jest zbyt duza.
Zuzyte rolki podawcze

Wyregulowac szczeline

Wymienic¢ rolki
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8. Dane techniczne

Maszyna Wydajnosc¢ 30 m/min
Temperatura robocza 5°C (40°F) do 35°C (95°F) do stosowania w suchych pomieszczeniach.
Poziom hatasu Bez izolacji akustycznej Z opcjonalng izolacja akustyczna
- Praca bez obcigzenia <70dB (A) <60dB (A)
- TaSmy z tworzywa sztucznego <85dB (A) <75dB (A)
12x0,80
- Taémy stalowe <95dB (A) <85dB (A)
12x0,80
Elektryczne Zasilanie Trojfazowe, 400V + N + PE, 50Hz
Moc 1,3 kW
Kod IP IP54
Klasyfikacja EX Nie dopuszczone do stosowania w strefach ATEX
Tasma Stalowa maks. 32 x 1.27 - 1000 N/mm?, bez powtoki
lub
32 x 0,80 - 800 N/mm?, z powtokg
Wymiary Po zmontowaniu Spakowana do transportu
Wysokos¢ 350 mm 600 mm
Dtugosc 800 mm 1070 mm
Szerokos¢ 600 mm 800 mm
Waga 120 kg 150 kg
(€ -znak (EN 60204)
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9. Reservdelar, standard maskin / Czesci zamienne, maszyna

Reservdelslistan & gemensam for alla CBC-
modeller samt deras optioner. Om reservdel
behdéver bestdllas var noga med att lasa ritning

samt lista s3 att del till rétt maskinmodell bestdlls.
Eldetaljer s3 som sensorer, fotoceller samt motorer &r lis-
tade i dessa ritningar. I 6vrigt finns alla eldetaljer under
kapitel 13.

Granssnitten i ritningarna ar valda for att uppnad
béast funktion samt driftsiakerhet.

Rekommenderad reservdelslista.

Alla reservdelar finns normalt pd vart huvudlager
for leverans samma dag. Ibland kan dock leverans-
férseningar uppstd utom var kontroll. Se kapitel 12
for forslag pd reservdelar Cyklop anser bor lager-
hdllas av Er som slutkund for att minimera risken for
driftsstopp.
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standardowa

Lista czesci zamiennych jest taka sama jak dla modelu
CBC plus ich wyposazenie dodatkowe. Jesli zajdzie
potrzeba zamdwienia czesci zamiennych, nalezy przeczytac
schematy i liste, aby upewni¢ sie, ze zamoéwione zostang
czesci do whasciwego modelu maszyny. Czesci elektryczne
takie jak czujniki, fotokomorki i silniki s3 wymienione na
tych schematach. W innym wypadku wszystkie czesci
elektryczne mozna znalez¢ w rozdziale 13.

Interfejsy na schematach zostaly dobrane w
celu osiagniecia najwiekszej funkcjonalnosci i
rzetelnosci.

Zalecana lista czesci zapasowych

Wszystkie czeSci zamienne sg zazwyczaj dostepne w
naszym gtéwnym magazynie z dostawg w tym samym dniu.
Jednakze czasem dostawy moga by¢ opdznione z powoddw
od nas niezaleznych. Patrz rozdziat 12 z sugestiami
dotyczacymi czesci zamiennych, co do ktérych firma Cyklop
uwaza, ze nalezy je miec na stanie, aby zredukowac ryzyko
przestojow.




140001 - STRAP CUTTER COMPLETE

O

Pos. | Art./Drwg. No | Q Description Specification
1 240002 1 [STRAP-CHOPPER CBC
2 340021 1 |[CASING
3 340022 1 |BELT COVER
4 460015 2 [SCREW MC6S M8x12 FZB
5 460201 2 IWASHER BRB 8,4x16 FZB
6 400244 2 |LIFTER EYE DIN 580 M12 FZB
7 460499 2 IWASHER SRKB 14x35 FZB
8 240214 1 |[CBC MOTOR STARTER UNIT
9 751038 1 [POWER SUPPLY CABLE
10 400783 1 [DECAL SHEET
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240002 - STRAP CUTTER ASSY.
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140002 - STRAP CUTTER ASSY.

Pos. | Art./Drwg. No | Q Description Specification
1 240001 1 [IDLER COMPLETE
2 340001 1 [KNURLED FEED WHEEL
3 340002 1 |[CUTTING EDGE
4 340003 1 [FEEDWHEEL DRIVE SHAFT
5 240003 1 [COMPRESSION WHEEL
6 340005 1 [COMPRESSIONWHEEL SHAFT
7 340006 1 [FLYWHEEL
8 340007 1 [ROTATING KNIFE
9 340008 1 [FEEDTUBE
10 340009 1 [LEVER
11 340010 1 [FEEDPLATE
12 340011 1 [IDLER HOLDER
13 340012 1 [WEDGE
14 340015 2 |[EXTENSION SPRING
15 340016 1 [HOUSING
16 340023 1 [SHEAVE A-63/1-19 H7
17 340024 1 [SHEAVE A-180/1
18 340025 1 [SHEAVE A-225-25 H7
19 340026 1 [SHEAVE A-63/1-25 H7
20 400485 1 [DRIVE BELT A39
21 400484 1 [DRIVEBELT A35
22 400210 1 [IMOTOR sg80-4A 0,55 kw
23 400528 1 |[HANDLE WNS525 110-22
24 400328 2 [FLANGE BEARING SLFL 20 A
25 400228 2 |BEARING GLY.PG 121412 A
26 400479 2 |[FLANGE BEARING UCFC 207
27 460319 2 [SPRING SCREW FF M8x35
28 400201 2 |STOPRING DIN 705 FZB 20
29 460686 2 |[KEY 6x6x40
30 400530 1 [KEY 8x7x70
31 460045 1 [SCREW M6S M12x100 FZB
32 460126 2 |SCREW MC6S M10x40 FZB
33 460101 1 [SCREW MC6S M6x35 FZB
34 460657 6 [SCREW MC6S M10x22 FZB
35 460015 3 [SCREW M6S M8x12
36 460041 8 |ISCREW M6S M12x40
37 460033 1 [SCREW M6S-H M10x60
38 460018 2 [SCREW M6S M8x20
39 460664 1 [STOP SCREW MSK6SS M5x8
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140002 - STRAP CUTTER ASSY. CONTINUE

(==}

s X
S O
7

7

(N\wz222228,
H——— 1
H =g

SECTION THROUGH DRIVESHAFT SECTION THROUGH LEVER PLAINBEARING SECTION THROUGH COMPRESSIONWHEEL
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140002 - STRAP CUTTER ASSY. CONTINUE

Pos. | Art./Drwg. No | Q Description Specification
40 460256 4 [STOP SCREW MSK6SS M6x20
41 460270 4 [STOP SCREW MSK6SS M8x10
42 460259 4 [STOP SCREW MSK6SS M8x20
43 460066 1 [SCREW M6S M8x40 FZB
44 460181 6 INUT M6M M8 FZB
45 460193 1 [LOCKING NUT M12
46 460201 11 |[WASHER BRB 8,4x16
47 460498 4 IWASHER PS 18x12x1 FZB
48 460183 1 INUT M10
49 340029 1 [PROTECTINGPLATE
51 400552 1 |CABLE HOLDER BFH-11
52 460564 1 [SCREW K6S M4x8 FZB
53 460110 4 |[SCREW MC6S M8x22
55 900267 3 |SKINTOP ST 16 GRAY
56 900271 3 INUT SKINTOP GMP-GL 16 ST
57 900273 1 INUT SKINDICHT EKU 13/16 ST
58 460203 10|WASHER BRB 13mm FZB
59 460181 6 INUT M6

315EPL
v




240001 - IDLER

I 1 WASHER BRB13x2L | 460203
6 1 SCREW M6ST2x 40 L600LT
5 1 BEARRING 6205-72RST | 400471
L 1 RETANIG RING SGAZS L60L7T
3 7 RETANING RING SGH 57 L60L77
7 1 SHAFT 340019
| 1 ROLLER 340078
Pos.no | Q Descripfion Material Dimension Specification
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240003 - COMPRESSION WHEEL

A - A
3 RETANINGRING SGH 37 L60659
7 RIGID BALL BEARRING 6201-2RS LOOLT?
1 COMPRESSION WHEEL 340004
Pos. no Descripfion Material Dimension Specification

335EPL
v




240214 - CBC MOTOR STARTER UNIT

POS. | PART NO. DESCRIPTION Q. NOTICE
2 | 370745 HOLDER MOTORSTARTER CBC 1
3 460080 SCREW MC6S 5x12 4
4 460095 MC6S M6x14 3
5 460200 WASHER BRB 6,4 3
6 751092 MOTOR CABLE CBC 1
7 1900195 CONDUIT ENTRY 20MM 1
8 900526 CONDUIT ENTRY 20MM 1
9 900541 NUT M20 2
10 [901510 CBC MOTOR STARTER 1

PL




10. Optioner & tillbehor / Wyposazenie dodatkowe i

k ri
Maskinen kan utrustas med en eller flera tillval direkt fran fabrik. a Ceso a

Flertalet av extrautrustningen kan &ven eftermonteras. Maszyna moze by¢ wyposazona bezposrednio w fabryce w jedno

lub kilka urzadzen dodatkowych. Wiekszos¢ urzadzen dodatkowych
moze rowniez zosta¢ zmodernizowana.

Automatisk start/stop N\ Ljuddémpning ) )
Automatyczny roz- Izolacja akustyczna l
ruch/zatrzymanie

Startar och stannar klippmotorn automatiskt.

Insidan av CBC'n klas med Ijudabsorberan@

material for att démpa ljudet som uppstér vid
drift.

Automatycznie uruchamia i zatrzymuje silnik Whnetrze CBC pokryte jest izolacjg w celu obni-
tnacy.

zenia hatasu generowanego przez urzadzenie.

N\ AN )
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11. Reservdelar, optioner / Czesci zamienne,
elementy opcjonalne
|- 11.1 OPTION - AUTOMATISK START/STOPP / ELEMENT OPCIJONALNY - AUTOMATYCZNY ROZRUCH/ZATRZYMANIE

12 )13
T L6 LN
RERT 1719 X 20
14 L 15 116
=
l
DEE

20 2 NUT PG16-M20 | 900580 —
19 2 HOLDER FOR TUBE 900288

17 2 CONDUIT ENTRY 900267

16 | FLEXIBLE TUBE L=600mm |D=17 900281

15 | CABLE HOLDER 900286

14 | CABLE L=600mm |5x2,5 751088

13 b SCREW MC6S Mbx12 460238

12 | ELECTRICAL CABINET 900842

11 | HOLDER FOR ELECTRICAL|CABINET 340027

10 2 NUT PG 135 900228

9 1 CABLE L=500 2x0,5 900252

8 | SENSOR 900661

1 5 WASHER BRB 6,4 460200

6 5 SCREW MC6S M6x20 460098

5 1 HOLDER FOR SENSOR 340028

b 3 CONDUIT ENTRY PG 135 900266

3 2 SCREW MC6S MLx30 L60613

2 2 WASHER BRB i 460589

1 1 SWITCH 900092

Pos.no | Q Description Material Dimension Specification

| 11.2 OPTION - LJUDDAMPNING / ELELEMT OPCIJONALNY - IZOLACJA AKUSTYCZNA
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12. Rekommenderade reservdelar/Zalecane czeSci zamienne

ARTNO REV DESCRIPTION MAXI QTY  MIDI QTY MINI QTY
400485 Drive belt 1
400484 Drive belt 1
340007 Rotating Knife 1 1 1
340002 Cutting Edge 1 1 1
340001 Knurled feed wheel 1 1
240003 Compression wheel 1 1
Note: Informacja:
MAXI: Recommenderade delar som aterforsaljare bor lagerhdlla.  MAXI: Zalecane czeéci, ktdre poérednik powinien mieé na stanie.
MIDI: Recommenderade delar som slutkund bér lagerhalla. MIDI: Zalecane czesci, ktdre klient koncowy powinien mie¢ na stanie.
MINIL: Recommenderade delar som slutkund skall lagerhélla. MINI: Zalecane czesci, ktore klient konicowy ma miec na stanie.
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13. Elschema/ Wiring diagram

|l 13.1 STANDARD
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|l 13.2 OPTION: "AUTO START/STOP”
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Versions logg, manual

1.0
1.1

1.2
1.3

1.4

1.5

1.6
1.7

Forsta utgdva.

Elschemor tillagda.

Layout Reservdelar justerad.
Tekniska data uppdaterad.

Felaktig lista dver rekommenderade
reservdelar tillrattad.

Ny layout.

CE deklaration uppdaterad.

CE deklaration uppdaterad.

VD é&ndrad.

Delar borttagna, sidan 2.

Reservdelar uppdaterade. 2013-04-17
CE deklaration uppdaterad. 2014-09-01

Ansv. for teknisk fil andrad.

Manual version log

1.0
1.1

1.2
1.3

1.4

1.5

1.6
1.7

4 DSEAPL
v

First edition.
Electrical drawings added.

Layout for Spare parts adjusted.

Technical specification updated.
Faulty list for recommended
spare parts corrected.

New layout.

EC declaration updated

EC declaration updated.
Managing director changed.
Parts removed, page 2.

Spare parts updated.

EC declaration updated.

Responsible for techn. file changed.

2013-04-17
2014-09-01
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